. m VANTAGGH:

*« CARICO TUBI IN AUTOMATICO
* SALDATURA RETE E INSERIMENTD TUBI! 1IN AUTOMATICO
* ARROTO LATORE RETE AUTOMATICD

SM 520 ZA

.
CAMPI APFLICATIVIL

* PRODUZIONE DI ZANZARIERE iN BARRA DA B
* METRI EOMPLETE

SALDATURA
FETTUCCIA
RINFORZO/
BEUFPORT STRING

iR
APPLICATION FIELDS:

WELDING
# FRODUCTION OF COMPLETE INSBECT SCREEN
sk BMT BAR
SALDATURA
TABCHE

LATERALL
LATERAL POCKET

L& MACCHI NG FER ZANZARIERE SM-S20-ZA PERMETTE
Ol EFFETTUARE IN AUTOMATICO TUTTE LE OFERAZIGNI
HMECESBARIE FER LA REALIZEAZIDME DI QUESTD TiFD
Ol PRODOTT!. BEETIRCE IN ALTOMATICO IL CARICO DEL
TUBD 1N ALLUMINIO, LA BALOATURA OELLA TABCDA
INFERIORE CON INSERIMENTO DEL TUBETTO FLAaSTIGO,
L"SWVYDLGIMENTO DELLA RETE SUL TUBDO IM ALLUMINID

* |MNSERIMENTD DEL TUBO E DELLA RETE ALL'INTERNDO DEL CASSOMNETTD IM ALLUMINIO E IL SUD FINALE INSERIMENTO ALL'INTERMDO DEL

¢« ELEVATA PRODUZIONE
# UTILIZZO ROTOLI DI MATERIALI DI BRANDI DIMENMSIONI

= ADVANTAGES:

# AUTOMATIC SPLINE INSERTION

* MET WELDING AMD AUTOMATIC BAR FITTING

= AUTOMATIC ROLLER

*HAR AMND NMET FITTIMG INEIDE THE ALUMINUM BOX
« HiGH PRODUCTION

* USE OF BIE ROLLE DF MATERIAL

HE AVANTAGES:

* CHARGEMENT AUTOMATIQUE DES TUBES
* SOUDURE AUTDMATIQUE FILET ET INSERTION TUBES
* ENROULEUR AUTOMATIQUE FILET

* |MSERTION DU TUBE ET DU FILET A LINTERIEUR DU CAISSDN EM ALLUMIMILIM

* PRODUCTION ELEVEE
* UTILISATION ROULEAUX MATERIAUX GRAMDES DIMEMEIONS

== VENTAJAS:

* CARGA DEL TUBO AUTOMATIOA

* SOLDADURA DE LA RED E INSERCIOMN DEL TUBO AUTOMATICA
* ENROLLADD DE LA RED AUTOMATIEA

* ENCAPSULADD DEL ROLLO EN EL CaJON

* ELEVADS PRODUCCION

* UTILIZACION DE ROLLOS DOF GRANOES DIMEMSIONES

CASSOMETTO E DELLA BARRA MAMIGLIA. LA PRODUZIONE
Ol QUESTO IMPIANTO E ELEVATA E COSTANTE, |NFATTI
GRAZIE ALLOD SVOLGIMENTO AUTOMATIOD 51 POSSOMNO
FPRELEVARE | MATERIALI D& ROTOLO DI GRAMDI
DIMEMNSIONI.

THE MADHINE FOR INSEDT SOREENE SM-SZ20-ZA aLLOws
YOU TO FERFORM AUTOMATICALLY ALL THE NECESSARY
OFERATIONE TD MAMUFACTURE THIS KIND OF PRODUCTE.
IT MAMAGES AUTOMATIEALLY THE LOAD OF THE
ALUMIMUM AR, THE WELDING OF THE LOWER POCKET
WITH THE FITTING OF THE BPLINE, THE WINDING OF THE
HET ON THE ALUMINIUM BAR AND THE FINAL FITTING
INSIDE THE BOX AMD THE HAMDLE DAR. THE
PROCUSTIVITY OF THIS MACHINE 18 VERY HIGH anD
ALLOWE THE USE OF MATERIAL FROM BIG ROLLS.

=
DOMAINES D'APPLICATION:

PRODUCTION DE MOUSTIQUAIRES EN BARRES
FINIES DE & METRES

=
CAMPOS DE APLICACION:

PRODUCCION OF MOSOUITERAS EN BARRA DE
& METROS

La MaDHINE & MOUSTIQUAIRES SM-S20-ZA PERMET
B'EFFEETUER EM AUTOMATIBUE TOLUTES LES AFERATIONS
HECESSAIRES POUR LA REALISATION DE CES PRODUITS,
GERE EN AUTOMATIGUE LE CHARGEMENT DU TURE EN
ALUMINILIM, LA SOUDOURE OF L& POCKHE INFERIELIRIE
AVEDS INSERTION DU TUBE FLASTIQUE, L'ENROULEMERNT
DU FILET SUR LE TUSE EN ALUMINIUM ET BON INSERTION
A L'INTERIEUR DU CAISEON ET OE LA BARRE MANILLE,
La PRODUETION BDE CET EQUIPEMENT EST ELEVEE ET
COMBTANTE, EM EFFET GRACE AU DERDULEMENT
AUTOMATIQUE OM PEUT UTILISER DEE MATERIAUK A
FARTIR DE ROULEAUX EN CHRANDES DIMEMSIDNS,

=

Er MmoDELO SM-SZ0-ZA PERMITE EFECTUAR
AUTOMATICAMENTE TODAS LAS OPERACIONES
WECESARIAE PARA

FABRICAR MOEQUITERAS EM BARRA DE & METROS.
EM EL MOMEMTO QUE SE PONE EM FUMDIOMAMIENTO
L& MAQUINA, BE CARGA EL TUBD DE ALUMINIO, AL
MISMDO TIEMPO, SE EXTIEMDE EL TEJIDO, SE INSERTA
UMA QINTA DE DOOLE CARA SOORE CL TURD ¥, EM EL
OTRO EXTREMD, UMA BINTA 0N EL MASARROM.
GRACIAS A4 ESTE BISTEMA, BE CONSIGLE LIMA ELEVADA
¥ DOMETANTE PRODUSDIAON,



TECHNICAL

DATA

DIMEMSIONI UTILI - DIMENSIONS
LAREHEZZA UTILE - WIDTH

LUNOHEZZA UTILE - LEMNBHT

OFZIONI - OPTIOMALS
BIETEMA Dl GALDATURA FETTUGCIA DI RINFORZIO TRASVERSALE

LATERAL REIMNFORCIMNG TAPE WELDIMNG
SALDATURA TASCA LATERALE COM INEERIMENTD DEL TUBETTO
[_E S =1 4

LATERAL POCKET WELDING WITH LT-RT SPLINE INSERTION
DIMENSIONI SALDATURA TASCA LATERALE

LATERAL POCKET DIMEMSIOMNS

DIMENSIONI TUBETTD DA INSERIRE 1N AUTOMATICO

SPLINE DIMEMSIOME

SALDATURA FROFILD FLAETICO COESTRUED

CO-EXTRUDED SPLIMNE WELDING

CARIGATORE AUTOMATIGE THRG SvvOLGITORE
AUTOMATIC LOADIME OF WiMDER BAR
ARROTOLATOAE AUTOMATICD DELLA RETE SUL TUBD
AVYOLBITORE

AUTOMATED REWINDER

BIETEMA AUTOMATICO O INFILD CASEONETTO E BARRAMAMNIGLIA
AUTOMATIC BOX INSERTION AMND HAMDLE SYSTEM

DATI - DATA
BIETEMA DI TAGLIO DEL TESEUTO - FABRIC CUTTING EYETEM
TECHOLOGIA DI SALDATURA - WELDING SYSTEM

HUMERDO PEZZI ORA IDIMENSIONI MEDIEY
MNUMBER OF PANEL FOR HOUR

DIMEMEIOMNI INGOMERD « DIMENSIONS
LUNBHEZZA - LENGHT

LARGHEZZA - WIDTH

COM SISTEMA Dl IMFILD GASSONETTO
WITH AUTOMATIC BOX INSERTION

CONSUM| E ASSORBIMENTI - COMNSUMPTION AND POWER SUPPLY
Comsur eLETTRICI 3BOvE Paw + N
FOWER BUPFLY 3B0v 3 FHABE + N

CONSUMI ARlIA COMPRESSS - 417 COHSUMPTION

SM 520 ZA

| B M aR
rra 1.200 z.600
Fra £.000 7.500
SIYES
auvYES
18 30
i, 4
SIYES
BUYES
SIYES
aYES

TAGLIERIMNA ELETTRIDA - ELECTRIDAL
ARia CALDA - HOT AIR

MAH 20
e | UTILE + 2MT
bR | UTILE + 1MT
] 18000
ERLA
350 i

7

1]

Ll

1927
17748

2500

£500

2300

1300

1995

993

1000

1335

9317

ECIH

1410
2332

922

3
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MEMTAZIONE: J80Vca 10X 3F+N+T, D00 Hz, B K\

- DIMENSIONT UTIL] DI LAVORD: 2600x6300 mm (WININO GARAMTITON

I WESENTE LAVIMT 51 IWTIMDE IMDXCATTWD COM SPECFICHESTARDARD 1N LGD PER LE SILF TMENTION] 11 INGDMESTL
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